Einstellung des Scharniers W-Tec 3Di+
Alle Einstellarbeiten werden anhand des Innensechskantschliissels 4 mm durchgefiihrt

Horizontale Einstellung

X +/- 3 mm: Schrauben C und D
abwechselnd ein- oder herausschrauben,
um den Spalt zu vergréBern oder zu
verkleinern.

Hoéheneinstellung

y +/-3 mm: Schraube A mindestens 3 Umdrehungen
herausschrauben. Die Schraube B ein- oder
herausschrauben, bis die gewilinschte Hohe erreicht ist.
Durch das Anziehen der Schraube A fixieren.

Einstellung der Dichtungsanpresskraft
z +/-1 mm: Die Schrauben G und H |6sen. Die

Tur in die gewtinschte Position einstellen.
Durch das Anziehen der Schrauben G und H fixieren.
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